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1. Zakladni informace

1.1.VSeobecné informace

Pred instalaci a provozem linearniho aktuatoru si pe  €livé prectéte tento navod a
dodrzujte pokyny tohoto navodu. Firma ELEKTROPOHONY spol. sr.0. nepfebira
Zadnou odpovédnost za poSkozeni zdravi osob, zvifat a majetku zpusobenych
nerespektovanim tohoto navodu, chybou obsluhy nebo nespravnym pouzitim linearnich
aktuatord. Nespravnd instalace nebo provoz aktuatoru miZe zpusobit vadzny Graz osob
nebo poskodit aktuator.

Navod k pohanéci &asti (pohonu) pfipadné jinym ¢astem nevyrdbénych pfimo vyrobcem
aktuatoru neni soucasti tohoto navodu. V pfipadé, Ze tyto ¢asti jsou dodané vyrobcem
aktuatoru, jsou prislusné navody soucasti dokumentace dodané vyrobcem aktuatoru.
V navodu k aktuatoru mohou byt popsany, pfipadné ilustrativné zobrazeny provedeni
téchto Casti. Pokud je linearni aktuator osazen pohonem, nap F. elektromotorem, je
nutné dodrzovat navod k tomuto elektromotoru. Linea rni aktuatory jsou dodavany
po vyzkouseni bez zatizeni ve vyrobnim zavod é.

1.2. Pouziti linearniho aktuatoru

Linearni aktuator (LA) je akéni €len vytvarejici tlaénou nebo taznou silu vici vztaznému
bodu. Princip aktuatoru vychazi z pfevodu rota¢niho pohybu na linearni. Linearni pohyb
zajiStuje pohyblivy pist. Aktuator se sklada z télesa aktuatoru a z pohonu. Tento navod
popisuje téleso aktuatoru.

Aktuator je neuplné strojni zafizeni a je ur€en pro zabudovani do stroju a zafizeni. Ke
spojeni LA se strojnim zafizenim dochazi standardné pomoci k tomu uc¢elu provedenému
zakonCeni pistu a pfiruby télesa aktuatoru. Pfi navrhu stroje je nutné provést rozbor
moznych rizik a fidit se platnym nafizenim viady a pfislusnymi harmonizovanymi normami.
Vzhledem k povaze ¢€innosti LA se v nékterych pfipadech mize jednat i o vyhrazené
strojni zafizeni. Ve vSech pfipadech je nutné zajistit pfisluSsnd opatfeni pro bezpecny
provoz stroje.

K aktuatoru bylo provedeno posouzeni rizik dle CSN EN 1SO 12100, tento navod byl
vypracovan v souladu s timto posouzenim.

Neuplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude ovéfena shoda a
vydano prohlaseni o shodé upiného strojniho zafizeni, do néhoz ma byt zabudovano

v souladu s ustanovenim smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES (NV dislo
176/2008 Sb.).

AVAROVANI

Provoz ve vybusném prostiedi (ATEX) neni pfipustny.
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2. VSeobecna bezpe €énost

2.1.Vyznam bezpe €nostnich informaci

Indikuje nebezpe €énou situaci, ktera v p Fipadé vzniku vede k vaznému zran éni nebo
smrti.

AVAROVANI
Indikuje nebezpe €nou situaci, ktera by vp Fipadé vzniku mohla vést k vaznému
zranéni nebo smrti.

AVYSTRAHA
Indikuje nebezpe €nou situaci, ktera by v p Fipadé vzniku mohla vést k lehkému nebo
stfednimu zran éni.

Upozor Auje na moznost Skody na majetku a na skute  €nosti, na které je nutné brat
zfetel.

2.2.Zakladni bezpe €nostni pozadavky

AVYSTRAHA

» Pred instalaci linearniho aktuatoru si prec¢téte tento navod k pouZziti.

* Obeznamte se s navodem k pouzivani pohonu télesa aktuatoru dfive, néz jej pripojite k
napajeci siti a uvedete do pohybu. Navod k pohonu neni souc€asti tohoto navodu.

e Obeznamte se s navody k pouzivani zafizeni instalovanych na télese aktuatoru
nevyrobenych pfimo vyrobcem aktuétoru, tj. pfevodovka, €idlo, oko zakon&eni pistu,
pohon, spojka, brzda.

* Provozovatel je odpovédny za Urazy a Skody na zafizeni zpusobené zanedbanim a
nedodrZzenim zdsad uvedenych v tomto ndvodu.

* Neprovozujte aktuator a zafizeni instalovana na aktuatoru s viditelnym poskozenim
nebo chybé&jicimi dily.

* Instalaci a ¢innosti souvisejici s elektrickym pohonem aktuatoru mohou provadét pouze
osoby s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

« N&vod k pouzZiti muze byt dale pozménén v souvislosti s technickym vyvojem
aktuatoru, zménu vyjadfuje Cislo manualu.

» Aktuator je nutné provozovat v takovém stavu v jakém byl dodan vyrobcem, tzn.
predevsim vcetné ochrannych krytd. Pro nazorny popis mohou nékteré obrazky v
tomto navodu zobrazovat ¢asti aktuatoru bez ochrannych krytd.

» Jakékoliv zmény na provedeni aktuatoru znamenaji ztrdtu zaruky a vyrobce za né
neodpovida.

» Aktuator je neuplné strojni zafizeni a je ur€en pro montaz do stroje. Pfi navrhu stroje je
nutné vychazet z odpovidajicich nafizeni vlady a pfislusnych harmonizovanych norem.
Nedilnou soucasti takoveho stroje musi byt i posouzeni provoznich rizik a provedeni
opatfeni s nimi souvisejicimi.

 Navrh pouZiti a instalaci aktuatoru smi provadét osoba s odpovidajici technickou
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kvalifikaci.

Neprovadéjte jakoukoliv manipulaci s aktuatorem, pokud neni bezpe&né odpojen pohon od
napajeni a nejsou provedena opatfeni pro bezpe¢nou manipulaci.

2.3.Upozorn éni na nebezpe ¢&i

AVAROVANI

PFi pfepravé: Pro pfepravu pouZivejte vhodné dfevéné palety, na kterych je aktuator
uchycen stahovaci paskou. Na aktuator se nesmi pfipeviovat Zadna dalSi zatéz.
Pfrepravni prostfedky a zdvihaci zafizeni musi mit dostate¢nou nosnost. Pokud je soucasti
aktuatoru pohanéci ¢ast (elektromotor, servomotor, pfevodovka, atd.), je tfeba pfi pfepravé
brat ohled i na tato zafizeni.

a udrzbarské prace musi byt provadény na

PFi montazni a udrzba rské praci: Montazni
i Cast musi byt bez napéti a v zajisténém stavu

aktuatoru pouze v klidovém stavu. Pohanéc
proti neumysinému zapnuti.

PFi instalaci, provozu a obsluze: PFfi neodborné instalaci, pouziti zafizeni v rozporu
s jeho urCenim, nespravné obsluze, nedodrZeni bezpecnostnich pokynu, nepfipustném
odstranéni ¢asti aktuatoru, neopravnénych zmeénach jeho ¢asti, zménach v pohanéci asti

nebo nespravném dimenzovani pohanéci ¢asti mohou vzniknout vazné arazy osob, zvifat
a hmotné Skody.

AVYSTRAHA

PFi ukon €eni zZivotnosti a likvidaci:  Aktuator po skonceni Zivotnosti likvidovat v souladu
s danymi mistnimi predpisy a zakony o odpadech tak, aby nedoSlo k ohrozeni osob, zvifat
a zivotniho prostfedi. Aktuator demontovat a roztfidit dle druhu materialu a vSe nechat
zlikvidovat odbornou firmou.

2.4.Bezpe €énostni spojky a omezeni sily (krouticiho momentu)

AVYSTRAHA

PFi planovaném uZiti aktuatoru s moznosti vzniku razu v zatézi nebo moznosti, Ze dojde
k zablokovani aktuatoru, nesmi vzniklé sily pfekrocit maximalni povolené zatiZzeni télesa
aktuatoru. Pokud toto nebezpeci hrozi, je nutné doplnit aktuator bezpecnostni prokluzovou
spojkou nebo jinym zplsobem zajistit omezeni krouticiho momentu pohanéci ¢asti. Pfi
nedodrZeni tohoto bezpecnostniho opatfeni mize dojit k ohroZeni osob, zvifat nebo ke
vzniku hmotné Skody a ztraté zaruky.

3. Kontrola kompletnosti

Pfi pfevzeti aktuatoru a pfed uvedenim do provozu provéfte spravnost typu a kompletnost

dodavky dle nasledujicich bodu.

* Protokol o p fedani se spravnym typem aktuatoru. Protokol o pfedani obsahuje také
seznam komponentl c&asti nevyrobenych, ale pouze pfimo dodanych vyrobcem
aktuatoru, tj. ¢idla, pfevodovka, femen, pohon, oko, atd. Zkontrolujte spravnost téchto
komponentl. Soucasti také musi byt technické listy a navody k témto ¢astem.

* ProhlaSeni o zabudovani neuplného strojniho za  Fizeni.
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Vyrobni Stitek. Téleso aktuatoru je opatfeno vyrobnim Stitkem.

(3P O erextroronoNY

Czech Republic spol. s r.o.
WwWw.ep0.CZ

Linearni aktuator
Typ:

LA40-13-750-2012
Vyrobni €islo: Hmotnost:
201/2012 90kg

Vyrobni Stitek

Umisténi Stitku na aktuatoru

Kryt Femenu. U aktuatoru s ozna¢enim LAP musi byt ochranny kryt femenu.

AVYSTRAHA

Neprovozujte aktuator bez ochranného krytu. Neprovozujte poSkozeny aktuator. Hrozi
zranéni osob.

Vystrazné Stitky. Aktuator je opatfen vystraznymi Stitky.

4
Rotujici ¢asti pod krytem 9

Nebezpedi popaleni

Mazivo dle mazaciho planu v€etné prodlouzené maznice. Mazaci predpis je soucCasti
Protokolu o predani.
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4. Technické informace

4.1. Typové zna €eni

Pfiklad znaceni LAP-60-0110-0050-1123:

Linearni aktuator:
typ LA

Provedeni aktuatoru:

LAP-60-0110-0050-1123

g

Kéd sestavy téleso + pohon:

Kéd uréuje vyrobce a je
jedine€ny pro danou sestavu.

Zdvih [mm]:

* bez oznaceni - pfimé Rozsah standardnich zdvihd
(axialni) provedeni viz. kap. 4.4.
= P — paralelni provedeni

Jmenovita rychlost [mm/s]:
Rozsah viz. popis déle.

Jmenovitd sila [KN]:
10kN, 20kN, 40kN, 60kN,
150kN

4.2. Axialni provedeni

Provedeni LA predstavuje pfimé provedeni uspofadani télesa aktuatoru a pohonu. Pohon
je upevnén v ose svysouvanim pistu a mize to byt samostatny elektromotor nebo
elektromotor se vSemi typy skfifovych pfevodovek (napf. Celni, kuZeloCelni, Snekova,

planetova). Spojeni pohonu a télesa aktuatoru je prostfednictvim tuhé spojky a
mezipfiruby.

Spojovaci pfiruba motoru a télesa
aktuatoru, spojeni hfideli pomoci spojky

Téleso aktuatoru.

PFfimé provedeni aktuatoru
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4.3. Paralelni provedeni

Provedeni LAP pFedstavuje paralelni provedeni uspofadani télesa aktuatoru a pohonu.
Pohon je upevnén vrovnobézné ose s vysouvanim pistu. Spojeni pohonu a télesa
aktuatoru je provedeno prostfednictvim femenového prevodu a spojovaci desky. Pohon
muze byt opét doplnén skfinovou prevodovkou.

Servomotor

SkFift femenového prevodu a
upeviovaci deska servomotoru.

/

Téleso aktuatoru.

Paralelni provedeni aktuatoru

4.4.Zdvihy a rychlosti

Tab. 1 Standardni zdvihy a max. rychlosti (e mozné provedenti, - standardné se nevyrabi)

Zdvih [mm] Maximalni rychlost
[mm/sec]
Typ aktuatoru 50 150 300 450 600 750 900 | 1050

LAX10 . . . . . - - - 1000

LAX20 ° . . . . . - - 1000

LAx40 ° ° ° ° ° . - - 1000

LAX60 . . . . . . . . 500 (1000) ™
LAXx150 . . - - - - - - 250

*1) Pro aktuator LAx60 je maximalni rychlost 500mm/sec, vy3si rychlost se doporucuje jen pro rychloposuv
s ohledem na velky vykon pohonu.

Konkrétni aktuator ma na Stitku uvedenou jmenovitou rychlost danou kombinaci pouZzitého
pohonu, pfevodovky a stoupani Sroubu. Na Stitku se uvadi jmenovita rychlost, nikoliv
maximalni.

Maximalni rychlost nesmi byt béhem chodu pfekro€ena, hrozi trvalé poskozeni nékterych
¢asti. Maximalni rychlost uvedend v Tab.l souvisi pouze s moznym vyrobitelnym
provedenim! Jmenovita a maximalni mozna rychlost pro dany aktuator je uvedena
v Protokolu o pfedani.
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4.5.Provozni sily

AVYSTRAHA

» Béhem provozu nepfekracujte provozni podminky, maze dojit k poSkozeni aktuatoru a
k ohroZeni bezpec¢nosti osob. NedodrZzeni provoznich podminek mé& také vliv na
snizeni zivotnosti aktuatoru.

* Neprovozujte aktuator bez ochranného krytu. Neprovozujte poskozeny aktuator. Hrozi
zranéni osob.

Jmenovita a maximalni sila odpovidd mechanické Unosnosti télesa aktuatoru. Tyto sily
jsou uvadéné sohledem na Zivotnost aktuatoru. Maximalni axialni sila nesmi byt
prekroCena, jinak hrozi trvalé poSkozeni nékterych ¢asti. Pouzity pohon musi mit spravné
dimenzovani, pfipadné nastaveni omezeni momentu. Standardni pohony maji vzdy
moznost kratkodobého pretiZzeni, proto max. moment motoru nesmi vytvofit silu vétsi, nez
je max. povolena sila télesa aktuatoru. Aktuator vytvafi tlaénou nebo taznou silu, jejiz
skute¢na velikost je ur€ena volbou pohonu. Radiélni zatiZeni pistnice se nepfipousti.

Aktuator je uren pro nepfetrzity provoz.

Tab. 2 Maximalni povolené momenty na vstupni hfideli aktuatoru

MaX|ma[I,r\1]|mn]10ment Stoupani Sroubu [mm]
Typ 5 10 15 20
LAX10 18,7 37,5 56,2 74,9
LAXx20 37,5 74,9 112,4 149,9
LAx40 74,9 149,9 224.8 299,7
LAX60 93,7 187,3 281,0 374,7
LAX150 - 468,3 - -

Pozn.:Uvedené momenty zohlednuji G€innost aktuatoru 85% a plati pro maximalni silu bez redukce
v z4vislosti na velikosti zdvihu.

Tab. 3 Povolené axialni sily

Typ Zdvih [mm] 50 | 150 | 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050
LAX10 Jmenovita sila [kN] 10 10 10 10 10 - - -
Maximalni sila [KN] 20 20 20 20 10 - - -
L Ax20 Jmenovita sila [kN] 20 20 20 20 20 20 - -
Maximalni sila [KN] 40 40 40 40 20 20 - -
LAx40 Jmenovita sila [kN] 40 40 40 40 40 40 - -
Maximalni sila [kN] 80 80 80 80 40 40 - -
LAX60 Jmenovita sila [kN] 60 60 60 60 60 60 60 60
Maximalni sila[kN] | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 60 60
Jmenovita sila [kN] [ 150 | 150 - - - - - -
LAx150 Maximalni sila [kN] | 250 | 250 - - - - - -

4.6.Snima¢ koncové polohy
Pokud aktuator neni vyrobcem osazen koncovymi snimaci polohy, je nutné zajistit hlidani
koncovych poloh externimi snimaci. Snimae musi byt umistény tak, aby pohon stihl
bezpeéné zastavit pfed mechanickym koncovym dorazem aktuatoru. Kazdy aktuator ma
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skute¢ny zdvih o 20mm vétSi nez je uvedeny jmenovity zdvih, tj. rezerva 10mm na kazdou
stranu. Snimace se doporuCuje umistovat vzdy minimalné 10mm a vice pfed
mechanickym dorazem. Béhem provozu je mozné dojet na mechanické koncové dorazy,
nesmi vSak byt pfekroena max. axialni sila a rychlost pfed dotykem nesmi byt vétsi jak
5mm/sec.

4.7.Pracovni prost redi

Nasledujici podminky se vztahuji pouze na samotné téleso aktuatoru. Pfi stanoveni
prostiedi se fidte také pokyny uvedenymi v navodech k ¢astem instalovanym na
aktuatoru, tj. pohon, pfevodovka, ¢idla atd.
Nevystavujte aktuator nasledujicim vlivim:
o Extrémné nizké nebo vysoké teploty, dodrZovat teplotu v rozsahu -20 az +50C
Relativni vihkost max. 85% (nekondenzuijici)
Necistoty, chemické vlivy
PFfimé slunecni zafeni
Korozivni plyny a tekutiny
Prach a jemné kovové ¢astice v ovzdusi
Otfesy, razy a vibrace
Radioaktivni materialy
Hoflaviny

[ Iy Iy Oy Ry N Wy

5. Instalace

5.1.Mechanickd instalace aktuatoru

Aktuator Ize standardné upevnit pomoci pfedni pfiruby, postrannich ¢epl na predni
pfirubé nebo postrannich ¢epu na zadni pfirubé, viz. ¢ast ndvodu Rozméry aktuatoru. Na
konec pistnice se pfipojuje zatéz standardné pomoci ¢epu, vnéjsiho zavitu nebo vnitfniho
zavitu, viz. ¢ast navodu Rozméry aktuatoru. Provedeni konkrétniho aktuétoru je
znazornéno ve 3D modelu, ktery je k dispozici na vyZadani.

Montaz aktuatoru je mozna v libovolné poloze, nesmi vSak pusobit zadné radialni zatizeni
na pistnici v celém rozsahu vysunu. U aktuatoru se zdvihem vétSim jak 300mm a zarover
pfi montazi jiné nez vertikalni je nutné uchyceni ve dvou bodech, tj. za pfedni a zadni
pfirubu. V pfipadé nejasnosti prosim konzultujte upevnéni aktuatoru s vyrobcem nebo
prodejcem.

AVYSTRAHA

» PFi usazovani aktuatoru do stroje dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoSlo ke zranéni
osob vlivem stla¢eni nebo Spatné manipulace. DodrZujte bezpecnostni pfedpisy.

e Upevnéni aktuatoru provedte spojovacim materidlem s dostateCnou pevnosti.
Doporucuje se dimenzovat minimélné tfi nasobné& oproti dosahované jmenovité sile
aktuatoru. V pfipadé Spatného upevnéni mulze dojit k ohrozeni bezpecnosti osob a
k posSkozeni aktuatoru.
nerespektovani t&€zisté hrozi pfevrzeni stroje.

» Priinstalaci aktuatoru pouzivejte ochranné pomcky (rukavice, boty s kovovou Spi¢kou,
prilbu).
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Pro zajisténi optimalni Zivotnosti instalujte a provozujte aktuator v pracovnim prostiedi,
které je specifikovano v kap.4.7.

5.2.Elektricka instalace aktuatoru

K pohonu aktuatoru se pouzivaji rizné typy elektromotord srdznou vybavou
(elektromagnetické brzdy, cizi chlazeni, enkodéry, atd.). TaktéZ mohou byt soucasti
aktuatoru koncové snimace — viz. kap.5.3. Pfed pfipojenim té&chto elektrickych zafizeni
k napajecimu zdroji provéfte, zda parametry téchto zdrojd odpovidaji pozadavkim
jednotlivych elektrickych zafizeni.

Nebezpeéi Urazu elektrickym proudem! Nepfipojujte nebo neodpojujte napajeci vodice
pohonu, pokud jsou pod napétim.

AVAROVANI

» PFipojeni pohonu aktuatoru ke zdroji el. energie smi provadét jen osoba s pfislusnou
elektrotechnickou kvalifikaci. Maze dojit k zasazeni elektrickym proudem s nasledkem
smrti, eventuelné ke vzniku poZzaru.

» VZdy uzemnéte zemni svorku pohonu.

* Neprovadéjte manipulaci s aktuatorem, pokud neni pohon bezpecné odpojen od
napajeni.

» Pred pfipojenim k napdjeci siti zkontrolujte provedeni elektroinstalace zda odpovida
poZzadavkum na zpusob fizeni aktuatoru.

Pfed navrhem zapojeni pohonu aktuatoru se obeznamte sjeho parametry a také
s parametry stroje s ohledem na celkova rizika. Soucasti navrhu stroje musi byt i
posouzeni provoznich rizik a provedeni opatfeni s nimi souvisejicimi dle odpovidajicich
norem.

5.3.Instalace cidel

v o v v we

referenénim. Koncova cidla byvaji nejCastéji typu PNP-NC (rozpinaci) a Cidla referenéni
PNP-NO (spinaci). U aktuatort vybavenych €idlem je Cidlo nainstalovdno vyrobcem do
spravné polohy. Pokud ¢idlo neni soucasti dodavky nebo je nutné ho vyménit, provéite
parametry Cidla v katalogovém listu. Koncové i referencni Cidla jsou indukéniho typu,
stinéné, urCené pro montaz do otvoru standardné se zavitem M8x1. U cidel je nutné
nastavit spravnou vzdalenost od snimaci plochy. Standardné jsou s dosahem 2mm, ¢idlo
se pak nastavuje na polovi¢ni vzdalenost, tj. do vzdalenosti 1mm od plochy pistnice. Pfi
instalaci nejdfive najedte pistem do polohy kde se nachazi ¢idlo, otvor pro ¢idlo by mél byt
do poloviny zakryty hranou pistnice. Otvor maze byt zanesen mazivem, pokud nejde pres
mazivo pistnice vidét, pouZijte napf. Sroubovak pro ovéfeni piitomnosti pistnice. Cidlo se
zaSroubuje na doraz az k pistnici a pak se povoli o jednu otacku, zajisti proti uvolnéni
sttednépevnostnim lepidlem a dotdhne se pojistovaci matice. Cidlo by mélo byt ve
vzdalenosti Imm od pistnice. Pfed uvedenim aktuatoru do provozu ovéfte funkci Cidla
v elektrickém obvodu.
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AVYSTRAHA
Montaz cidla provadéjte v beznapétovém stavu. Stroj vypnut, silovy pfivod pohonu
aktuatoru odpojen.

Priklad demontaze a instalace koncového €idla v zasunutém stavu aktuatoru je zachycen
v nasleduijicich krocich.

KROK 2:
KROK 1:

RUCNIM OTACENIM REMENICE ZASUNOUT
ODMONTOVAT KRYT. PISTNICI NA DORAZ.

KROK 3: KROK 4:
ODSTRANIT KRYT CIDLA A CIDLO ZCELA ODMASTIT ZAVIT V TELESE AKTUATORU
VYSROUBOVAT. POMOCI CISTE TEXTILIE NAMOCENE V LIHU.
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KROK 5:

VYSROUBOVAT MATICI Z CIDLA. ODMASTIT ZAVITY
CIDLA POMOCI TEXTILIE NAMOCENE V LIHU.

AN

‘\Q\‘}‘O

<
s

ZASROUBOVAT CIDLO DOVNITR AKTUATORU AZ
NA DORAZ.

KROK 7:

KROK 9:

KROK 6:

NASROUBOVAT OBE MATICE NA KONEC CIDLA A NA ZACATEK
ZAVITU CIDLA NANEST KAPKU STREDNE PEVNOSTNIHO

LEPIDLA PRO ZAJISTOVANI SROUBU.

KROK 8:

OZNACIT VYCHOZI POLOHU CIDLA (NA CIDLE |
NA TELESE AKTUATORU).

OTOCIT CIDLO O JEDEN ZAVIT ZPET (1 zavit = 1 mm).

KROK 10:

NANEST KAPKU LEPIDLA NA KOREN ZAVITU CIDLA.
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KROK 11: KROK 12:

DOTAHNOUT MATICI A ZAJISTIT KONTRAMATICI (MAX. RUCNIM OTAGENIM REMENICE VYSUNOUT PISTNICI
UTAHOVACI MOMENT 8Nm). DBAT NA UDRZENI CCA4cm.
VZAJEMNE POLOHY RYSEK!

KROK 13: KROK 14:

NAMONTOVAT KRYT CIDLA A KRYT i i
REMENOVEHO PREVODU. ZAPOJIT PRIVODY K MOTORU AKTUATORU.

5.4. Mechanicka manipulace

AVYSTRAHA

PFi manipulaci dbejte zvySené opatrnosti a dodrzujte bezpeénostni predpisy.

Manipulaci provadéjte pfisluSnymi manipulaénimi prostfedky v souladu s mistnim
bezpeénostnim nafizenim. Dle hmotnosti (hmotnost je uvedena v protokolu o pfedani, v
rozmérové Casti nAvodu a na vyrobnim Stitku) pouZzijte zvedaci zafizeni s dostate¢nou
nosnosti. K uchyceni pouzijte textilni vazaci prostfedek s dostate¢nou nosnosti, ktery Ize
upevnit na trubce télesa aktuatoru nejlépe mezi pfedni a zadni pfirubou. Aktuator se
nesmi zvedat za pohon, tj. motor a pfevodovku. Pfi zvedani se ujistéte o spravné poloze

v v

otvorem se zavitem pro transportni oko.
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6. Udrzba a kontroly

Udrzba pFedstavuje pravidelné Gkony dle pfedepsanych intervald. Nedodrzeni Gdrzby
muaze veést ke zhorSeni provoznich vlastnosti, pfipadné k posSkozeni aktuatoru. Déle se
doporucuje vytvofit vlastni pfedpis udrzby s ohledem na funkci aktuatoru ve stroji. Musi
vS8ak byt dodrzeny Ukony pfedepsané v tomto navodu.

6.1. Doporu €ené intervaly kontrol

Tabulka Ukonu a interval( adrzby.

Interval Ukon Popis

% roku nebo po 30 | Mazani Provést mazani dle postupu nize,
hod. pohybu pistu mnoZstvi viz. Protokol o predani

Ya roku Vizualni kontrola Kontrola poskozeni, necistot

Y4 roku Kontrola béhem chodu Kontrola hluku, teploty

Ya roku Kontrola femene u LAP | Kontrola femene - vizualni

% roku nebo pfi | Kontrola femene u LAP | Kontrola napnuti femene

mazani

6.2. Mazani

Téleso aktuatoru je nutné béhem provozu pravidelné mazat. Prvni namazani je provedeno
u vyrobce. Jednotliva mazaci mista by se méla pinit po celou dobu stejnym mazivem. Typ
a mnozstvi maziva pro jednotliva mista viz. Protokol o pfedani.

Dodrzujte pfedepsané mnoZzstvi maziva a intervaly. Nepfekradujte mnozZstvi maziva, pfi
pfemazani pfipadné nenamazani muze dojit k zvySeni ztrat a nadmérnému zahfivani.

Mazani kulickové matice se Sroubem — provadi se pfes otvor zakryty zatkou, viz. pozice 1
na obrazcich nize. Mazaci otvor M8x1 (M6x1 pro mensi aktuatory) je umistén na pfirubé
kulickové matice, ktera se musi ustavit proti otvoru. Dale se do matice naSroubuje
prodlouzena maznice dodana k aktuatoru a provede se namazani. Po namazani se
prodlouzena maznice odSroubuje a otvor zatkou zakryje.

Mazani pfedniho vedeni pistnice — mazani se provadi jen u aktuatoru se zdvihem nad
150mm. Provadi se pFes otvor zakryty zatkou, viz. pozice 3. Mazaci otvor M8x1 (M6x1
pro mensi aktuatory) je umistén na pistnici, kterd se musi ustavit proti otvoru. Dale se do
pistnice nasroubuje prodlouzena maznice, stejna jako pro mazani matice a provede se
namazani. Po namazani se prodlouzena maznice odSroubuje a otvor zatkou zakryije.

AVYSTRAHA

Nikdy nepohybujte pistem aktuatoru, pokud je prodlouZzena maznice zaSroubovana
v mazacim otvoru. RovnéZz nepohybujte pistem, pokud je odkryty néktery z mazacich
otvorl. Pohyb s odkrytym otvorem je mozny pouze pfi ustaveni mazaciho otvoru.

Mazani zadniho vedeni — provadi se pfes mazni¢ku M8x1 (M6x1 pro mensi aktuatory),
viz. pozice 2. Pfed namazanim se doporucuje pist pIné vysunout.
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Mazaci mista pro
aktuatory do zdvihu
150mm (v€etné
150mm)

Mazaci mista pro
aktuatory se zdvihem C
nad 150mm

Mazaci mista

6.3.Vizualni kontrola

Zkontroluje se mechanické poskozeni vlivem provozu aktuatoru, pfedevsim stav pistu a
stiraci manzZety na vystupni pfirub&. Pist by mél byt pokryty slabym filmem maziva, leskly,
bez poskrabani. Manzeta by méla byt schovana v pfirubé, bez poSkozeni. V pfipadé
poSkozeni bude nutné provést vyménu u vyrobce aktuatoru.

Aktuator udrzujte v Cistoté, necistoty odstrarite otfenim hadrem nebo Stétcem, pfipadné
vyfouké&nim stlacenym vzduchem.

6.4.Kontrola b éhem chodu

Interval této kontroly doporu€ujeme upravit podle vyuZiti aktuatoru ve stroji. Je-li to mozné,
zkontrolujte teplotu aktuatoru mérenim teploty pomoci méficiho pfistroje a to ve tfech
bodech, na pfirubé u pistu, uprostifed télesa aktuatoru na trubce a na pfirubé u pohonu.
Teplota by neméla prekrocit +80C. Pokud m &Feni pfistrojem neni mozné, postaci provest
kontrolu letmym dotykem a v pfipadé pocitu vysoké teploty provést méfeni pristrojem.
V pfipadé vysoké teploty Ize pfedpokladat nadmeérné zatizeni vysokou dynamikou pohonu,
prekroceni doby Zivotnosti, Spatné namazani nebo zaneseni nedistot.

Dale za chodu zkontrolujte poslechové zda aktuétor nevydava razovité zvuky nebo piskot,
zvuk by mél byt Cisty. Rovnéz by nemélo dochazet k rezonancim aktuatoru. V pfipadé
vyskytu nékterych téchto nesrovnalosti, zkontrolujte upevnéni aktuatoru, parametry zatéze
a naladéni pohonu.
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6.5.Kontrola femene

AVAROVANI

Béhem kontroly femene zajistéte, aby se aktuator nemohl uvést do pohybu jinak muze
dojit k ohroZeni bezpe&nosti osob. Odpojte zafizeni od napajeciho zdroje.

AVVYSTRAHA

PFi ru¢nim pootaceni femene nebo femenic dbejte zvySené opatrnosti, muze dojit ke
stlaceni prstu, vtazeni vlasu, pfipadné ¢asti odévu. Rovnéz nezasahujte do funkéni Casti
pistnice, hrozi stlaceni Casti téla.

Kontrola femene se provadi u aktuatoru s oznacenim LAP.
Vyrobce osazuje do aktuatorll polyuretanové femeny s uhlikovymi lanky uréené pro

Zivotnosti a tim i predpoklad stalosti napnuti a nepotfeba mazani. Remen je od vyrobce
napnut predepsanou silou.

Kontrola femene se provede po sundani krytu femene, ktery se uvolni pomoci ¢tyf Sroubl
po stranach. Vizualné se kontroluje stav femene a femenic, tzn. jestli nedochazi k
vyraznému odrolovani okraje femene, femen nenajizdi na bocnici Ffemenice, povrch zubu
je pravidelny. Jestlize se zaCne projevovat néktery z nedostatkd, je potfeba zkontrolovat
napnuti femene.

Pokud se na femenu projevi opotfebeni, je nutné femen vyménit.

Také se zkontroluje, zda nedoSlo k uvolnéni napinaciho mechanismu femene, tj.
zkontroluje se dotaZeni Sroubu pozice 4, 5, 6. Pokud jsou Srouby uvolnéné, je potfeba
provést nové napnuti femene.

6.6. Napnuti femene

Vyrobce k napnuti femene pouziva a doporucuje rezonan¢ni metodu, ktera vyzaduje
patficné pristrojové vybaveni. Napnuti se provadi pomoci napinacich Sroubl pod
femenici, pozice 4 a 5. Nejdfive se mirné povoli Srouby ve viku horni pfiruby, pozice 6.
Poté se femen napne na pfedepsanou hodnotu vyjadifenou frekvenci femene, ktera je
uvedena v Protokolu o pfedani a taktéz na Stitku pod krytem femene. K doladéni slouzi
napinaci Srouby, jejichz zaSroubovanim se femen vice napne. Pokud primér &tyf po sobé
jdoucich méreni frekvence odpovida pfedepsanym hodnotam, pfitdhnou se Srouby ve viku
horni pfiruby, pozice 6.
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Kontrola femene

6.7. Tabulka kontrol
Nasledujici tabulku doporucujeme vyplnit pfi kazdé kontrole, mize slouzit jako doklad o
pravidelnych kontrolach v pfipadé reklamace.

Datum uvedeni do provozu:
Kontrola: M-mazani, V-vizualni kontrola, B-b  éhem chodu,
Datum o .
kontroly R-femen . Proved|, podpis
M| V | B| R | Poznamka
7. Likvidace

V pfipadé uplného vyfazeni zafizeni z provozu odpojte aktuator a likvidaci provedte
prostfednictvim specializované firmy, kter4d se zabyva sbérem a likvidaci odpadového
materialu za respektovani platnych norem a predpist. VeSkeré prace spojené s demontazi
provadéjte kvalifikovanymi osobami.
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8. Rozmeéry

ELEKTROMECHANICKY LINEARNI AKTUATOR LAXx10 — UCHYCE Ni ZA PREDNI

PRIRUBU

_H5

L?

+4 % Imb. droub s vdlcovou hlavou A

Ll

L .

L3

L2

- DddH7

,/// . Il af |F |
'éro tésné bxhxl = I
: ‘ Lémin-max
L7min-max
150 300 450 600
D1 128 128 128 128 128
D2 128 128 128 128 128
D3 65 65 65 65 65
D4 105 105 105 105 105
di 13 13 13 13 13
da 15 15 15 15 15
d5 35 35 35 35 35
deé 45 45 45 45 45
d8 18 18 18 18 18
L1 261,5 361,5 526,5 676,5 826,5
L4 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5
L5 14 14 14 14 14
L6min-max 17-67 17-165 15-317 17-467 17-617
L7min-max 65-115 65-215 65-365 65-515 65-665
L8 30 30 30 30 30
L9 60 60 60 60 60
H3 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5
H4 14 14 14 14 14
H5 10 10 10 10 10
A M10 M10 M10 M10 M10
bxhxl 6x6x25 6x6x25 6Xx6x25 6X6X25 6Xx6Xx25
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ELEKTROMECHANICKY LINEARNI AKTUATOR LAXx20 — UCHYCE Ni ZA PREDNI

PRIRUBU

+4 % Imb. $roub s valcovou hlavou A
Z>d8 /," L9 L1

18 _Ls L4

3

bE|

L3

L2

_‘,_..
|

. Ddd4H7

| (&) o ol —
'éro tésné bxhxl — I
o Lémin-max
L7rmin-max

150 300 450 600 750

148 148 148 148 148

148 148 148 148 148

85 85 85 85 85

125 125 125 125 125

13 13 13 13 13

20 20 20 20 20

40 40 40 40 40

60 60 60 60 60

18 18 18 18 18
L1 2945 394,5 558,5 708,5 858,5 1008,5
L4 64,5 64,5 64,5 64,5 64,5 64,5

L5 14 14 14 14 14 14
L6émin-max 20-70 20-170 20-320 20-470 20-620 20-770
L7min-max 80-130 80-230 80-380 80-530 80-680 80-830

L8 30 30 30 30 30 30

L9 63 63 63 63 63 63
H3 150 150 150 150 150 150
H4 122 122 122 122 122 122

H5 10 10 10 10 10 10
A M10 M10 M10 M10 M10 M10
bxhxl 6Xx6x25 6x6x25 6Xx6x25 6x6x25 6X6Xx25 6X6Xx25
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ELEKTROMECHANICKY LINEARNi AKTUATOR LAx40 — UCHYCE Ni ZA PREDNI

PRIRUBU

+4 % Imb. $roub s valcovou hlavou A
Z>d8 /," L9 L1

18 _Ls L4

3

bE|

L3

L2

_‘,_..
|

. Ddd4H7

| (&) o ol —
'éro tésné bxhxl — I
o Lémin-max
L7rmin-max

150 300 450 600 750

178 178 178 178 178

178 178 178 178 178

90 a0 90 a0 a0

145 145 145 145 145

17 17 17 17 17

25 25 25 25 25

50 50 50 50 50

70 70 70 70 70

18 18 18 18 18
L1 359,5 459,5 624,5 774,5 924,5 1074,5
L4 74,5 74,5 74,5 74,5 74,5 74,5

L5 15 15 15 15 15 15
L6émin-max 20-70 20-170 20-320 20-470 20-620 20-770
L7min-max 80-130 80-230 80-380 80-530 80-680 80-830

L8 30 30 30 30 30 30

L9 76 76 76 76 76 76
H3 180 180 180 180 180 180
H4 148 148 148 148 148 148

H5 1 1 1 1 1 1
A M10 M10 M10 M10 M10 M10
bxhxl 8x7x40 8x7x40 8x7x40 8x7x40 8Xx7x40 8Xx7x40
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ELEKTROMECHANICKY LINEARNI AKTUATOR LAXx60 — UCHYCE Ni ZA PREDNI

PRIRUBU

H5

H3
H4

L?

K
Pero tésné

bxhxl

/4 xImb. froub s valcovou hlavou A

L3 L2

Lémin-max |_
| L7min-max |_

& d4H7

Dd5gé |
dé
HD3f7
@D

ZDVIH 50 150 300 450 600 750 900 1050
D1 188 188 188 188 188 188 188 188
D2 188 188 188 188 188 188 188 188
D3 97 97 97 97 97 97 97 97
D4 160 160 160 160 160 160 160 160
dl 17 17 17 17 17 17 17 17
d4 30 30 30 30 30 30 30 30
d5 60 60 60 60 60 60 60 60
deé 70 70 70 70 70 70 70 70
ds 18 18 18 18 18 18 18 18
L1 393,5 493,5 654,5 804,5 954,5 1104,5 1254,5 1404,5
L1* 433,5 533,5 694,5 8445 994,5 11445 12945 14445
L4 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5 76,5
L5 25 25 25 25 25 25 25 25

L?nn;i]_ 30-80 30-180 30-330 30-480 30-630 30-780 30-930 | 30-1080

L7min- 115- 115-

max 115-165 | 115-265 | 115-415 | 115-565 | 115-715 | 115-865 1015 1165
L8 31 31 31 31 31 31 31 31
L9 94 94 94 94 94 94 94 94
H3 195 195 195 195 195 195 195 195
H4 159 159 159 159 159 159 159 159
H5 4 4 4 4 4 4 4 4
A M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10

bxhxI 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45 | 10x8x45

Pozn.: L1* - Rozmér plati pro aktuatory s vyssi rychlosti vysuvu pistnice v = 500 mm.s’
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4 VYROBCE: )

ELEKTROPOHONY spol. sr.0.
Zavodi 234 « 744 01 Frenstat pod Radhostém
tel.: 556 880 611 « fax: 556 880 698
e-mail: info@epo.cz « http://www.epo.cz
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